QR  Technicky list

Pouziti: dvouslozkova polyuretanova barva pro zakladni venkovni i vnitini
natéry zeleznych a nezeleznych kovl (pozink, méd, hlinik apod.). Je ur¢ena
zejména k natérdm ocelovych konstrukci, zemédélské, manipulacni,
dopravni a skladové techniky, klempirskych prvkd, stozarl, stfesnich
plechd, prepravnich a skladovych kontejnerd apod. Natér je uréen pro
prostredi s charakterem chemického (Cistici a chem. prostredky)
a mechanického namahéni a pro aplikace s pozadavkem na velmi rychlé
zasychani a vytvrzovani.

Odstin: svétle Sedy 0110

Tuzidlo: SOLDECOL PUR HARDENER
Pomér miseni barvy k tuzidlu 8,5 : 1 objemové; 11 : 1 hmotnostné.

Redidlo: SOLDECOL U 6002 (pfipadné THINNER PUR - S 0710, THINNER
PUR - S 0720 nebo po odzkouseni jina fedidla uréend do 2K PUR barev
napf. U 6002, U 6051, U 6003).

Doporucené hmotnostni fedéni:

0az15% hm. natirani stétcem
0az15% hm. strikani AIRLESS, AIRMIX
10 az 20 % hm. vzduchové strikani

Doporucené objemové fedéni:

0 az 25 % obj. natirani Stétcem

0 az 25 % obj. strikani AIRLESS, AIRMIX
15 az 30 % ob;j. vzduchové strikani

Nanaseni: stiikdnim vcetné AIRLESS (160 - 200 bar, tryska s minimalnim
Uhlem 30°) a AIRMIX (100 - 120 bar, pfidavny vzduch 1 bar, tryska
s minimadlnim  Ghlem 30°). Je vhodné predem provést zkousky
na konkrétnim zafizeni. V pfipadé natérl mensich ploch, pasovych natérd
rohl, hran apod. nebo k opravnym natérim lze pouzit stétec. Pfi natéru
Stétcem nelze zarucit vysledny vzhled filmu jako u stfikani.

Vydatnost: 14,5 m? z 1 litru smési v jedné vrstvé (40 um DFT, beze ztrat)

Podklad: soudrzny, suchy, bez mechanickych necistot, okuji, koroze
a separacnich vrstev, odmastény. Vice viz oddil aplika¢ni postupy.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostiedi a podkladu se musi pfri
aplikaci a do 24 hodin po aplikaci pohybovat v rozmezi +5 az +25 °C
(nejlépe +18 az +22 °C; vzdy miniméalné 3 °C nad teplotou rosného bodu),
do 75% relativni vlhkosti vzduchu.

Priprava barvy pred pouzitim: barvu fadné promichat. Nasledné do ni
pomalu vmichat tuzidlo SOLDECOL PUR HARDENER v objemovém
poméru 1 dil tuzidla na 8,5 dild barvy. (Objemy oball obou vyrobk( jsou
jiz pro tento pomér tuzeni pfipraveny. Pozor, baleni tuzidla otevirat
opatrné, nadoba muize byt pod mirnym tlakem.) Po dukladném
zapracovani tuzidla se vznikld smés pfifedi a opét fadné promisi. Miru
fedéni je tfeba prizpUsobit charakteru aplikace a okolnim podminkam.
Takto pfipravenou aplikacni smés je vhodné nechat 5 — 10 minut ,zklidnit".
Poté se aplikacni smés lehce zhomogenizuje a mlze nasledovat samotna
aplikace. Timto krokem se eliminuje péna vznikla v pfedchozich operacich
a riziko povrchovych defektll. Po otevreni obalu jednotlivé komponenty
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Nazev vyrobku: SOLDECOL PUR PRIMER
Zarazeni vyrobku: polyuretanové barvy na kov
Strucny popis vyrobku: zakladni polyuretanova antikorozni 2K
barva na kov
co nejdiive  zpracovat. Upozornéni: natuzenou smés v pribéhu

zpracovani a po ukonceni prace hermeticky neuzavirat z ddvodu mozné
tvorby plynu zplsobené chemickou reakci jednotlivych komponent barvy.
Zpracovatelnost aplikacni smési je 8 hodin (pfi teploté 23 °C, v zavislosti
na dodate¢ném nafedéni). Pozor, pfi vy3sich teplotach se zpracovatelnost
zkracuje. Pfi ponechéni natuzené smési na pfimém slunci (pfip. u jinych
zdroji tepla) mdzZe dojit k razantnimu zkraceni zpracovatelnosti a hrozi
mimo znehodnoceni barvy téz znehodnoceni aplika¢niho zafizeni. Je
nutné vzdy dodrzet pomér tuzeni barvy k tuzidlu 8,5 : 1 obj. (11 : 1 hm.).
Projevem podtuzeni je predevsim zhorSeni mechanické a chemické
odolnosti (tzn. snizend odolnost vidi Cisticlm a rozpoustédiiim, plasticita
filmu, mékkost). Projevem pretuzeni je zvySena krehkost az praskani
natérového filmu, zvyseny lesk, delsi doba dolepovani natérového filmu.

APLIKACNi POSTUPY:

o Natéry zeleznych kovi

Podklad se odmasti a obrousi draténym kartdcem nebo brusnym papirem,
pfipadné se otryskd (min. na st. 2, 1épe 2,5), nasledné se zbavi prachu.
V pfipadé potieby se provede tmeleni a nasledné prebrouseni a ocisténi.
Natér se provede natuzenou barvou SOLDECOL PUR PRIMER ve 2 nebo
vice vrstvach (celkem min. 80 pm DFT) v zavislosti na konkrétnim typu
korozniho prostredi, bud’ technikou ,mokry do mokrého”, po castecném
odtékani vétsiny rozpoustédel z predchazejici vrstvy, tj. za cca 10 minut,
nebo po zaschnuti, tj. za cca 8 a vice hod. po aplikaci. (Plati pfi 23 °C
a maximalni rovnomérné tloustce zaschlého filmu do 50 pm. Vyssi
tloustka filmu nebo nizsi teplota pfi aplikaci a v pribéhu schnuti tento
interval prodluzuji.)

o Natéry nezeleznych kovu

Pfi natérech starych pozinkovanych povrchl, metalizované oceli,
médénych a hlinikovych prvkl povrch predem dukladné odmastit
odmastovadlem. V pfipadé pouziti vodou-feditelnych odmastovadel
ddkladné oplachnout ¢istou vodou. Po dikladném zaschnuti provést
odstranéni pfipadnych koroznich produktd (rez, bila rez, médénka atd.)
brusnym papirem nebo lehkym otryskanim nezeleznym abrazivem. Povrch
zbavit prachu ofukem dcistym tlakovym vzduchem. Podle potfeby provést
tmeleni a prebrouseni. Pfi natérech novych pozinkovanych povrchd musi
byt pred aplikaci natérové hmoty povrch zbaven nedistot, mastnoty
a koroznich produktd, pfip. produktl ze zinkovaci 1azné. U téchto povrchi
(v¢. podkladl na bazi slitin hliniku, jinych variant zinkovanych materiald
apod.) plati obecné pravidlo provedeni zkuSebniho néatéru. Je to
doporu¢eno s ohledem na Sirokou $kalu téchto povrchd, mnohdy
s Upravou vylucujici kombinaci s organickym povlakem (barvou). Pozor,
nékteré typy pozinkovanych materidld nejsou uréeny pro povrchovou
Upravu organickymi povlaky (barvami).

o Pretirani starych natéra

Aplikace na neidentifikovatelné natéry se nedoporucuje, a je vhodnéjsi
jejich odstranéni. Pri aplikaci na staré neidentifikovatelné natéry, zejména
CasteCné poskozené nebo na nevyzralé alkydové typy pfip. na olejové
tmely, kde mGze dojit ke zvrasnéni podkladové vrstvy, je nutné zkusebnim
natérem ovéfit kompatibilitu. Pokud nedojde k poskozeni podkladové
vrstvy do cca 15 min,, vada se vétsinou jiz neprojevi. Miru projevu této
vady ,zvedani podkladu” také ovliviiuje mira nafedéni a tloustka nové
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vrstvy. Na nekfidujici neporusené fyzikalné zasychajici typy, polyuretanové
a epoxidové typy natérovych hmot Ize zpravidla aplikovat vrchni barvu
bez omezeni. Vlastni aplikacni postup pfi pretirdni starych natérG je
obdobny jako v pfipadé natérd zeleznych kova.

e Obecné

Problematickad mista (hrany, rohy, svary, spoje) se osetfi nejdfive pasovym
natérem Stétcem. Teprve po zavadnuti tohoto natéru se provadi nastrik
celé plochy véetné jiz natfenych problematickych mist. Natérovd hmota
se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnomérnych pésech, aby bylo
dosazeno rovnomérné vrstvy. VSechny pomdicky je nutné pfi pracovnich
prestavkach chranit proti zaschnuti a po praci omyt pfislusnym fedidlem.

Skladovani: v suchu, pfi +5 az +25 °C. Nesmi zmrznout, chranit pred
pfimym slunecnim zarenim. Vyrobek si v pdvodnim neotevieném baleni
uchovava své uzitné vlastnosti minimélné do data uvedeného na obalu
(EXP.), tj. 36 mésicl od data vyroby, tuzidlo 24 mésica.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti natérové hmoty:

cca 74 % hmotnostnich v barvé
cca 59 % objemovych v barvé
(cca 60 % obj. v natuzené smési)

Obsah netékavych latek -
susina (prdmérné hodnoty,
CSN EN ISO 787-2)

@ Technicky list

Parametry zaschlého natéru:

Prilnavost (ocel, mrizkova
zkouska, CSN EN 1SO 2409)
Lesk (po 24 h, geometrie 60°,
dle CSN ISO 2813)

Stupen lesku (klasifikace dle
CSN EN 927-1)

stupen 0 - 1
(vysoka az velmi vysoka)

nehodnoceno

neklasifikovano

TOC (= obsah tékavého <245 g/l

organického uhliku) (20,18 kg/kg)
kategorie: A

VOC kategorizace subkategorie:
druh: RNH

Max. prahova hodnota VOC 500 g/I

Obsah VOC ve vyrobku <480 g/l

pripraveném k pouziti
(20 % hm. redidla)

(20,37 kg/kg)

Hustota (CSN EN 1SO 2811-1)

cca 1,43 g/cm? barva
cca 1,07 g/cm’ tuzidlo

Zivotnost aplikacni smési
(CSN EN 1SO 9514)

Zasychani (23 °C, rel. vlhkost
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT)

8 hod.

proti prachu 20 min.
zaschnuto 8 hod.
prelakovatelné 1 hod.

Spotreba (v jedné vrstvé, 40 um
DFT, beze ztrat)

0,07 | smési/m?

Konecnych mechanickych parametrli v¢. pfilnavosti natérovy film pri
spravném natuzeni a teploté 23 °C dosahuje priblizné po 7 az 10 dnech.
Do této doby je rovnéz snizena chemickd odolnost a tvrdost natéru.
Vétsinu mechanickych parametrd vsak natérovy film ziska béhem prvnich
3 dnli od aplikace.

Teplotni odolnost zaschlého natéru: do 120 °C bez omezeni, pfi deldi
dobé zatizeni se zvySuje postupné tvrdost filmu a klesd pruznost. Pfi
120°C az 150 °C muize dochazet k vizudlnim zméndm, postupnému
zvySovani tvrdosti a poklesu pruznosti, ostatni mechanické parametry
zUstéavaji prijatelné. Teploty od 150 °C do 180 °C natér vydrzi pouze
kratkodobé, kiehne a ztraci své mechanické parametry.

Zivotnosti zaschlého natéru:

Dle CSN EN ISO 12944-5 je vyrobek vhodny jako soucast natérového
systému do prostiedi C3 — C4, Zivotnost stfedni. Vhodné kombinace barvy
v natérovém systému doporudi vyrobce.

Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadd, obsah VOC: uvedeny
na obalu a v bezpecnostnim listu tohoto vyrobku. Uvedené udaje v tomto
technickém listu jsou udaji orientacnimi. Doporucujeme odzkouset
vyrobek pro konkrétni aplikaci a podminky. Za spravné pouziti vyrobku
nese odpovédnost spotrebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu
Udaji v technickych a propagacnich materidlech bez predchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listd jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.

HET spol. s r. 0., 417 65 Ohni¢ | Ceska republika, tel.: 417 810 111, e-mail: obchod@het.cz, www.het.cz | TL_SOLDECOL_PUR_PRIMER_20220913



