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Nazev vyrobku:
Zarazeni vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

SOLDECOL HG

syntetické barvy na kov a drevo
vrchni synteticka leskla antikorozni barva
na kov a drevo

Pouziti: vrchni leskly natér Zeleznych kov( pfipadné drevénych povrchi
pro venkovni i vnitfni pouZziti. Je uren zejména k vrchnim natérlim bran,
plotd, sloupl apod. Natér odolava plsobeni povétrnostnich vlivi.
Zpravidla se kombinuje se zakladnimi natérovymi hmotami, napf.
SOLDECOL PRIMER. Na korozné méné exponovanych plochach (stupen
korozni agresivity atmosféry C2 v interiéru dle CSN EN ISO 12944-2) Ize
diky svym antikoroznim vlastnostem nanéset pfimo na dCisty a koroze
zbaveny ocelovy (litinovy) povrch. V kombinaci s antikoroznim zékladem
SOLDECOL PRIMER splfiuje pozadavky na ochranu proti korozni agresivité
atmosféry pro st. C3, stfedni Zivotnost (dle CSN EN ISO 12944-2).
Podminky konecného pouziti a expozice pro venkovni natéry na drevo dle
CSN EN 927-1 jsou uvedeny v tabulce nize.

Odstiny: bily (SHG 1000), Sedy svétly (SHG 1009), sedy tmavy (SHG 1100),
Sedy antracit (SHG 1550), cerny (SHG 1999), hnédy stfedni (SHG 2320),
hnédy ¢okoléddovy (SHG 2430), hnédy palisandr (SHG 2880), modry stfedni
(SHG 4400), modry tmavy (SHG 4550), zeleny stfedni (SHG 5300), zeleny
tmavy (SHG 5400), zeleny syty (SHG 5700), slonovéa kost (SHG 6003), zluty
stfedni (SHG 6200), zluty syty (SHG 6400), Cerveny (SHG 8140), cerveny
syty (SHG 8190), ¢ervenohnédy (SHG 8440), hlinikovy (SHG 9110) a baze A
a C (pfip. B) ténovatelné na tdénovacich strojich kolorovacim systémem
HET MULTIMIX.

Redidlo: SOLDECOL S 6006 (pro aplikaci natérem), SOLDECOL S 6001
(pro profesiondlni aplikaci stfikdnim pfip. za nizsich teplot pro aplikaci
natérem).

Doporucené hmotnostni fedéni:

0az5%hm. natirani stétcem, valeckem (S 6006)
0az4 % hm. strikani AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
3az10 % hm. vzduchové strikani (S 6001)

Doporucené objemové redéni:

0az 7 % obj. natirani stétcem, valeckem (S 6006)
0 az 6 % obj. strikani AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
4 a7z 15 % obj. vzduchové strikani (S 6001)

Nanaseni: Stétcem nebo véleckem s kratkou stfizi (vhodnymi pro
rozpoustédlové barvy), stiikdnim véetné AIRLESS (160 - 200 bar, tryska
s minimalnim Ghlem 30°, max. 125 pm mokrého filmu v 1 vrstvé), AIRMIX
(100 az 120 bar, pfidavny vzduch 1 bar, tryska s minimalnim Ghlem 30°,
max. 125 um mokrého filmu v 1 vrstvé), HVLP.

Vydatnost: 10 — 12 m? z 1 litru barvy v jedné vrstvé (11 - 13 m? z 1 litru
barvy v jedné vrstvé pfi 40 um DFT, beze ztrat)

Podklad: soudrzny, suchy, bez mechanickych necistot, rzi a okuji,
odmastény, vybrouseny nebo otryskany (min. na st. 2, 1épe 2,5), pfipadné
zatmeleny a opatreny zakladnim natérem. Drfevo zbavené starych natér i
nové dievo je pfi pouziti v exteriéru pfedem nutné oSetfit pfipravkem na
ochranu pred dfevokaznym hmyzem, houbami a plisnémi. Pro pouziti
vinteriéru je toto oSetfeni doporuceno. Drevo nesmi vykazovat vyssi
vlhkost nez 12 hm. %. U MDF a tvrdych dfevovlaknitych desek je nutné
rozpoustédly (napf. C 6000) odstranit pfipadnou parafinovou vrstvu. Vice
viz oddil aplikacni postupy.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostfedi a podkladu se musi pfi
aplikaci a do 24 hodin po aplikaci pohybovat v rozmezi +5 az +25 °C
(nejlépe +18 az +22 °C; vzdy miniméalné 3 °C nad teplotou rosného bodu),
do 75% relativni vihkosti vzduchu.

Piiprava barvy pfed pouzitim: je nutné odstranit pfipadny Skraloup
a barvu fadné promichat. Pfi manipulaci nebo michani se postupuje tak,
aby nedochéazelo k nadmérné tvorbé pény. Barvu je mozné dle potreby
a vySe uvedeného doporuceni fedit vhodnym fedidlem. Po otevfeni obalu
je potfeba barvu co nejdfive zpracovat. Po homogenizaci pfi ténovani
v kolorovacim centru nebo vlastnim intenzivnim michani je potreba barvu
aplikovat nejdfive po 2 hodindch z dlvodu eliminace zapracovanych
vzduchovych bublinek.

APLIKACNi POSTUPY:

o Systém se zdkladnim natérem na Zelezny kov

Podklad se odmasti a obrousi draténym kartd¢em nebo brusnym papirem,
nasledné se zbavi prachu. V pfipadé potieby se provede tmeleni. Zakladni
natér se provede barvou SOLDECOL PRIMER ve 2 vrstvach (celkem min.
80 um suchého filmu). Pfi stfikani je naneseni druhé vrstvy zakladniho
natéru mozné do cca 2 h (stfikani ,mokry do mokrého"), jinak nejdfive
po 3 hodinéach (Iépe po 24 h). Naneseni vrchni barvy je nejdfive mozné
po 10 hodinach (Iépe 24 h) od naneseni posledni vrstvy zakladni barvy.
Vrchni natér se provede barvou SOLDECOL HG ve 2 - 3 vrstvach (celkem
min. 120 pm suchého filmu). Prvni vrstva je tzv. penetracni a je nutné
prizplsobit miru fedéni pro dostate¢nou penetraci do podkladu. Interval
mezi jednotlivymi nétéry je bud” do 4 h (stfikanim ,mokry do mokrého”)
nebo az po 24 h. (Plati pfi 23 °C a maximalni rovhomérné tloustce
zaschlého filmu do 50 um. Vyssi tloustky filmu se nedoporucuji z divodu
dopadu na délku schnuti a z dlivodu rizika pfed¢asného loupéani.) VSechny
pomlcky je nutné pfi pracovnich prestavkach chranit proti zaschnuti
a po praci omyt pfislusnym fedidlem.

o Systém bez zakladniho natéru na zelezny kov (C2 v interiéru)
Podklad se obrousi draténym kartd¢em nebo brusnym papirem, odmasti.
V pfipadé potieby se provede tmeleni a prebrouseni. Natér se provede
barvou SOLDECOL HG ve 2 - 3 vrstvach (celkem min. 120 um suchého
filmu), interval mezi jednotlivymi natéry je bud do 4 h (stfikdnim ,mokry
do mokrého”) nebo az po 24 h. (Plati pfi 23 °C a maximalni rovhomérné
tloustce zaschlého filmu do 50 um. Vyssi tloustka filmu nebo nizsi teplota
pfi aplikaci a v prlbéhu schnuti tento interval prodluzuji) VSechny
pomlcky je nutné pfi pracovnich prestavkach chranit proti zaschnuti
a po praci omyt pfislusnym fedidlem.

* Natéry dieva

Ze dfeva se jesté pred brousenim vymyje (napf. fedidlem C 6000)
pryskyrice a drevo se pfipadné napusti pripravkem proti drevokaznym
houbam a drevokaznému hmyzu. V pfipadé potreby se provede tmeleni.
Po dokonalém vyschnuti pripravk( se dievo obrousi brusnym papirem
a nasledné se zbavi prachu. Natér se provede barvou SOLDECOL HG
ve 2 az 3 vrstvach (celkem min. 120 um suchého filmu), interval mezi
jednotlivymi natéry je bud do 4 h (stfikdnim ,mokry do mokrého") nebo
az po 24 h. (Plati pfi 23 °C a maximalni rovhomérné tloust’ce zaschlého
filmu do 50 pm. Vyssi tloustka filmu nebo nizsi teplota pfi aplikaci
a v pribéhu schnuti tento interval prodluzuji.) Prvni natér se doporucuje
provadét ve ziedéné formé, aby doslo klepsi penetraci do dreva.
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Po zaschnuti prvniho natéru je tfeba povrch lehce prebrousit. Zivotnost
natéru a tim i celého exteriérového prvku se prodlouzi tim, Ze se
konstrukéné zamezi vnikani srdzek a kondenzatu do struktury dreva.
V praxi to znamena peclivé dotfeni a penetrace hran a pfi¢né fezaného
dreva, utésnéni prasklin dfeva a prechodd drevo/kov, dievo/sklo apod.
vhodnym trvale pruznym tmelem. Dynamické trhliny a spoje je treba
orientovat tak, aby bylo zabrdnéno zadrzovani stékajici ¢i odkapavajici
vody. VSechny pomucky je nutné pfi pracovnich prestavkach chranit proti
zaschnuti a po praci omyt pfislusnym redidlem.

o Pietirani starych natéra

Aplikace na neidentifikovatelné natéry je moznd po predchozim
odzkouseni kompatibility na zkusebni plose. Pokud nedojde k poskozeni
podkladové vrstvy do cca 15 min, vada se vétSinou jiz neprojevi. Miru
projevu této vady ,zvedani podkladu” také ovliviiuje mira naredéni
atloustka nové vrstvy. Predpokladem dlouhodobé funkcnosti je opét
dobry stav podkladu, neprilnavé a degradované staré natéry je nutné
predem odstranit. Na nekfidujici neporusené fyzikalné zasychajici typy,
polyuretanové a epoxidové typy natérovych hmot, Ize zpravidla aplikovat
vrchni barvu bez omezeni. Vlastni aplikacni postup pfi pretirani starych
natérd je obdobny jako v pfipadé natérl zeleznych kov(.

Skladovani: vsuchu, pfi +5 az +25°C. Nesmi zmrznout, chranit
pred pfimym slunecnim zafenim. Vyrobek siv plivodnim neotevieném
baleni uchovava své uzitné vlastnosti minimalné do data uvedeného
na obalu (EXP.), tj. 60 mésicl od data vyroby.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti natérové hmoty:

Obsah netékavych latek - 260 % hmotnostnich
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Podminky konec¢ného pouziti a expozice pro venkovni natéry na drevo
(dle CSN EN 927-1)

) ) Typ drevéné konstrukce

Podminky expozice
Nestabilni | Polostab. Stabilni

Mirné + +
Stredni +
Narocné
Parametry zaschlého natéru:
Kryvost . .
(dle CSN EN 927-1) neprihledny
Prilnavost (ocel, mrizkova stupen 0 - 1
zkougka, CSN EN 1SO 2409) (vysoka az velmi vysoka)
Lesk (po 24 h, geometrie 60°, >70 jednotek

dle CSN I1SO 2813)

Stupen lesku (klasifikace dle
CSN EN 927-1)

Sila vrstvy

(dle €SN EN 927-1)

Absorpce vody

(dle CSN EN 927-5,
doporuceny natérovy systém)

(neplati pro SHG 9110)

lesk az vysoky lesk
(neplati pro SHG 9110)

velka az velmi velka

30 - 250 g/m?

sugina (CSN EN ISO 3251)

>49 % objemovych

TOC (= obsah tékavého
organického uhliku) pfi 10%
redéni

<430 g/l
(0,360 kg/kg)

kategorie: A
VOC kategorizace subkategorie: i
druh: RNH
Max. prahovéa hodnota VOC 500 g/I
Obsah VOC ve vyrobku <500 g/I

pripraveném k pouziti

(20,420 kg/kg)

Hustota (CSN EN 1SO 2811-1)

cca 1,2 g/cm?

Zasychani (23 °C, rel. vihkost dost. 1 <4 hod.
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT) | do st. 4 <24 hod.
Spotreba (v jedné vrstvé, 40 um 0,08 - 0,10 I/m?

DFT, beze ztrat)

Doporuceny natérovy systém
na dfevo (dle CSN EN 927-1)

1. natér napoustédlo

napf. Soldecol napoustédio,
Bochemit QB HOBBY, Krovsan
(dle ndvodu k pouziti)

2. natér
SOLDECOL HG
spotieba 80 - 100 ml/m?

3. natér
SOLDECOL HG
spotieba 80 - 100 ml/m?

4. natér
SOLDECOL HG
spotieba 80 - 100 ml/m?

Zivotnost zaschlého natéru (dle CSN EN ISO 12944-5):

pfi 120 um (DFT) bez zékladniho natéru do C2, pfi 120 um (DFT)
v kombinaci s 80 um (DFT) antikorozniho zakladu SOLDECOL PRIMER
splfiuje pozadavky na ochranu proti korozni agresivité atmosféry pro
st. C3 ve stredni zivotnosti.

Teplotni odolnost zaschlého natéru: kratkodobé do 80 °C.

Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpad(, obsah VOC: uvedeny
na obalu a v bezpecnostnim listu tohoto vyrobku. Uvedené Udaje v tomto
technickém listu jsou udaji orientacnimi. Doporucujeme odzkouset
vyrobek pro konkrétni aplikaci a podminky. Za spravné pouziti vyrobku
nese odpovédnost spotrebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu
Udajli v technickych a propagacnich materidlech bez predchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listd jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.
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