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Nazev vyrobku:
Zarazeni vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

SADRA PLASTICKA

stavebni a malirské suroviny
sadra s dlouhou dobou zpracovatelnosti
a snadnou brousitelnosti

Pouziti: k vyrovnani drobnych nerovnosti stén a stropl v interiéru
(omitek, zdiva, panell, sadrokartonu atd.) napf. k vyspravkam stén
a stropl pred malovanim apod. Vynikd delsi dobou zpracovatelnosti
asnadnou brousitelnosti. Lze pouzit i pro kompletni tmeleni
sadrokartonovych desek (s pouzitim vyztuzné pasky). Oproti béznym
sadram vyniké delsi dobou zpracovatelnosti a snadnou brousitelnosti.
Vyrobek je mozné pouzit pro kompletni tmeleni sddrokartonovych desek.
K zakladnimu tmeleni a pretmeleni ve spojich s vyztuznou paskou a pro
dokoncovaci tmeleni. Je pouzitelny i pro méné narocné modelérské prace.
Vyrobek neni vhodny pro venkovni prostiedi, podlahy, trvale vlhké plochy,
sklo, plasty, kovy, dfevo, jako podklad pro keramické obklady ¢&i silikatové
barvy. Neni vhodny ke sparovani keramickych obklad.

Odstin: bily az slabé nasedly, nazloutly ¢i nartzovély.

Nanaseni: nerezovym ocelovym hladitkem, Spachtli, stérkou apod.
Podklad: pevny, bez prachu a mastnoty.

Pracovni teplota: +5 az +30 °C.

Pfiprava hmoty: potrebné mnozstvi sadry se pomalu vsype do Ccisté
studené vody v poméru 1 kg sadry : 0,50 az 0,65 litru vody, necha se cca
1 min. odstat a ddkladné se zamicha (elektrickou metlou ¢i Spachtli)
na hustou hladkou hmotu. Pfili§ husté namichanou hmotu je mozné
dofedit vodou. Pfisypavani suché smési, stejné jako rychlé vsypavani
dovody, mlze vést k tvorbé hrudek a neni doporuceno. Doba
zpracovatelnosti je cca 60 minut, doba tuhnuti (pocatek) 40 — 120 min.

APLIKACNi POSTUPY:

¢ Drobné opravy

Priklad postupu pfi drobnych opravach: po naneseni pfipravené hmoty
se povrch zahladi stérkou nebo vlhkou houbou a po zatvrdnuti
a vyschnuti se prebrousi brusnou mrizkou nebo papirem ¢. 80 - 125. Poté
Ize aplikovat natérové hmoty.

¢ Tmeleni sadrokartonovych desek

Desky musi byt pevné namontovany na stabilni konstrukci, musi byt tzv.
Jzklimatizovany” — jejich teplota a vlhkost musi byt vyrovnana s teplotou
a vlhkosti na stavbé. Tmeli se pouze tehdy, pokud se nevyskytuji vétsi
délkové zmény desek v disledku vykyv( teploty ¢i vihkosti. Tmeleni je
nutné provadét az po dokonceni a potfebném vyschnuti vihkych procesd
ve stavbé, bez dalSiho vystavovani konstrukci vlivim nahlych teplotnich
a vlhkostnich zmén (tzn. po uzavieni stavby proti vlivim povétrnosti).
Vicendsobné oplasténé konstrukce je tfeba tmelit ve viech vrstvach
oplasténi. Podkladni vrstvy oplasténi Ize tmelit pouze v jedné vrstvé bez
pouziti pasky. Pfed provadénim koneénych povrchl pficek musi byt
konstrukce oplasténé z obou stran. Jednotlivé desky se montuji na tésny
sraz, pfipadné mezery musi byt nasledné vyplnény sparovacim tmelem
v plné tloustce oplasténi. Pfi tmeleni se spara vyplni prvni vrstvou
pfipravené sadrové hmoty a do Cerstvé hmoty se jemné vtladi vyztuzna
paska. (Pfi pouziti samolepici vyztuzné pasky se paska nalepi na suchou
desku a teprve poté se nanese prvni vrstva sadry.) Po zatvrdnuti (cca
po 40 minutach) se prebytecnd hmota odstrani. Na tvrdou prvni vrstvu
se nanese druha vrstva sddrové hmoty a zahladi se. Obdobné se v pfipadé

potfeby na druhou vrstvu nanese dalsi vrstva. Po ztvrdnuti findlni vrstvy
se pfipadné nerovnosti prebrousi brusnou mfizkou nebo brusnym
papirem ¢. 80. Nadoby a naradi je po pouziti nutné ihned ocistit vodou,
pfipadné zatvrdlé zbytky je potfeba odstranit mechanicky. Ztuhly material
se nesmi zpracovavat. Nedodrzeni poméru michani a pracovniho postupu
plsobi na kvalitu vyrobku, zejména na dobu tuhnuti a pevnost.

Skladovani: v suchu, pfi +5 az +30 °C. Vyrobek si v pavodnim
neotevieném baleni uchovava své uzitné vlastnosti minimalné do data
uvedeného na obalu (EXP.), tj. 36 mésic od data vyroby.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti hmoty:

A2

(sadrové pojivo pro pfimé pouziti
na stavbé)

sparovaci tmel pro sadrokartonové
desky, tmel pro dvoji pouziti 3B
pro ru¢ni zpracovani s rychlym

az normalnim tuhnutim

Zatfidéni
(dle CSN EN 13279-1)

Zatfidéni
(dle CSN EN 13963)

Slozeni smésny hydrat siranu vapenatého
Obsah hrubych ¢astic

(dle CSN EN 13963, zbytek na
sité 200 pm, obvyklé hodnoty)
Obsah hrubych ¢astic

(dle CSN EN 13963, zbytekna | 0%
sité 315 pm, obvyklé hodnoty)

<1 %

Misici pomér (voda : sadra) 0,50 - 0,65 litru : 1 kg

Mé&rna hmotnost 2,5-3,0g.cm?
Doba v tekutém stavu cca do 40 - 60 minut
Doba zpracovatelnosti 40 - 90 minut

Doba tuhnuti (pocatek)

(dle CSN EN 13963, 40 - 120 minut

dle SN EN 13279-2)

pH (10 g/100 ml destil. H20) cca7-8

Vlastnosti zatvrdlého vyrobku:

Objemova hmotnost cca 2700 kg/m?
Hodnota tepelné vodivosti

(tabulkova hodnota pfi teploté | >0,56 W/m.K
23 °C a relativni vihkosti 50 %)

Pevnost v tlaku

(dle ¢SN EN 13279-2) 22 N/mm?
Reakce na ohen

(dle ESN EN 13279-1, tfida A1

CSN EN 13963)

Vzduvchové nepriizvucnost NPD

(dle CSN EN 13279-1)

Vzduvchové pohltivost NPD

(dle CSN EN 13279-1)
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Orientacni hodnota pevnosti
v tahu za ohybu
(dle CSN EN 13963)

cca 130 N
(zplsob poruseni: 100 % v SDK)

Deklarovana pfidrznost
(dle ESN EN 13963)

>0,25 N/mm?

Orientacni hodnota pfidrznosti
(dle ESN EN 13963)

cca 0,65 N/mm?

Vznik trhlin
(dle ESN EN 13963)

bez trhlin

Pevnost v tahu za ohybu (dle
CSN EN 13963)

NPD
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Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadd, obsah VOC: uvedeny
na obalu a v bezpecnostnim listu tohoto vyrobku. Uvedené udaje v tomto
technickém listu jsou udaji orientacnimi. Doporucujeme odzkouset
vyrobek pro konkrétni aplikaci a podminky. Za spravné pouziti vyrobku
nese odpovédnost spotrebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu
Udajil v technickych a propagacnich materidlech bez predchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listd jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.
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