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Nazev vyrobku:
Zarazeni vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

SOLDECOL RODEXOL

specialni barvy na kov
konvertor rzi, adhezni mlstek

Pouziti: konvertor rzi je primarné uréen k chemické stabilizaci koroze
zeleznych povrchll a k soucasnému vytvoreni pruzné ochranné vrstvy.
Vyrobek Ize chapat jako alternativu k mechanickému zplsobu Ccisténi
povrchu, ktery neni v nékterych pfipadech mozné provadét. Takto vznikly
natérovy film je vhodnym podkladem pro dalsi vrstvy natérového systému.
Doporu¢enym naslednym natérem je napfi. vyrobek SOLDECOL PUR SG
nebo systém SOLDECOL PUR PRIMER + SOLDECOL PUR HG, kdy je
dosazeno silného ochranného efektu. V prfipadé nizsich pozadavki
ochrany Ize pouzit SOLDECOL UNICOAT SM nebo systém SOLDECOL
PRIMER + SOLDECOL HG, a to v dostatecnych tloustkach (min.100 pm
DFT. Takto zhotovené systémy jsou vhodné pro vnitini i venkovni
prostredi. Typickym pouzitim jsou Udrzbové systémy ve stavebnictvi,
pramyslu, dale hobby aplikace pfi renovacich starych kovovych predmétq,
dopravnich prostfedkl, klempirskych prvkd atd. Druhou neméné
vyznamnou funkci vyrobku je funkce adhezniho mistku na zinkované typy
povrchd, pfipadné zinkované povrchy lokalné zasazené korozi v¢. zbytkd
plvodnich pfilnavych natérovych systéml (tzn. univerzalni sjednocujici
natér). Pouziti nachédzi i v prvovyrobé a pfi specialnich aplikacich
s nemoznosti tryskani nebo pro zajisténi lepSich adheznich parametr(.
Alternativné Ize vyrobek pouZzit samostatné na korozi zasazené povrchy
jako uzaviraci a stabilizujici vrstva s dekoracni funkci (vytvoreni cerné
pololesklé "patiny"). V tomto pfipadé se vSak predpokladd pouze
interiérové pouziti,. Samostatné neni doporuceno vystavovat film
intenzivni UV expozici a dlouhodobé vihkosti. Vyrobek se vyznacuje
extrémné nizkou hodnotou toxicity, neobsahuje zadné kyseliny fosforu,
olovo ani dalsi tézké kovy, vykazuje pouze velmi nizky obsah VOC (low-
VOQ).

Odstiny: polotransparentni. Po reakci s koroznimi produkty, castecné
i Zzelezem, vytvari tmavé zbarveny film. Nelze pigmentovat.

Redidlo: k piipadnému dofedéni (0 — 5 %) a k cisténi aplikacnich
pomlcek se pouziva pitna voda.

valeckovani. Aplikaci vzduchovym stfikdnim Ize doporucit pouze tam, kde
je zajisténo pouziti vyhovujicich osobnich ochrannych pomucek (odi,
pokozka, dychaci cesty), vice viz bezpecnostni list vyrobku.

Vydatnost: 13 m? z 1| (11 m? z 1 kg) natérové hmoty v jedné vrstvé
(30 um DFT, beze ztrat).

Podklad: soudrzny, bez mechanickych nedistot, bez nepfilnavé koroze,
bez olejd a tukd. Vhodnym mechanickym zplisobem predupravy, pokud
to je mozné, mulze byt okartd¢ovani povrchu ¢i oklepani nesoudrznych
vrstev. U nezeleznych kovl (pozink) je dllezité odmasténi a odstranéni
nepfilnavych nedistot.

Aplikacni teplota: teplota hmoty, prostiedi a podkladu se musi pfi
aplikaci a do UpIného zaschnuti pohybovat v rozmezi +15 az +25 °C. Neni
vhodné aplikaci provadét na pfimém slunci, zkracuje se tim nutna reakcni
doba s podkladem. Pfi teplotach pod 10 °C neni zabezpecena dostatecna
filmotvornost.

Priprava natérové hmoty pred pouzitim: pfipravek je nutné radné
promichat. Natérovou hmotu Ize pfifedit vodou, pokud je tfeba zvysit jeji
penetraci do podkladu (masivnéjsi koroze, vyssi porozita podkladu).

APLIKACNi POSTUPY:

Upozornéni, chrante pred potfisnénim povrchy, které jsou citlivé na nizké
pH (vysoka kyselost) a mohou byt timto pfipravkem poleptany (napf. cin,
hlinik a jeho slitiny).

o Natéry zeleznych kovii

Po provedené predupravé (viz odstavec ,Podklad”) a v pripadé korozi
zasazenych povrchd se pfifedéna natérovd hmota vtird nejlépe stétcem
do podkladu. Cilem tohoto kroku je maximalni penetrace a smoceni
substratu. Po mechanickém zavadnuti (zpravidla 10 — 15 min) Ize postup
opakovat. Nanasi se ve 2 — 3 vrstvach. Konecny film musi byt celistvy. Pri
kombinaci s vrchni barvou SOLDECOL PUR SG musi byt film dostatecné
proschnuty (min. 24 hod). SOLDECOL PUR SG se nanasi minimalné
ve dvou vrstvach a v celkové tloustce min. 80 pm DFT. Vrchni
polyuretanovou barvu neni nutné aplikovat, pokud je film urcen
do interiéru a zGstava zadouci cerné nesourodé zbarveni povrchu (lokalné
s namodralym nadechem).

o Natéry nezeleznych kovu (pozink)

Po provedené predupravé (starsi pozink) se zpravidla nanasi ve funkci
adhezniho mUstku. V tomto pfipadé je vhodnym zplsobem aplikace
valeckovani (alternativné strikani, viz odstavec "Nanaseni"). Cilem aplikace
je naneseni souvislé vrstvy o celkové tloustce 20 — 30 um DFT v 1 az
2 vrstvach. Casovy interval mezi vrstvami je zavisly na rychlosti zavadnuti
(zpravidla do 10 — 15 min). Po 24 hod Ize aplikovat kryci film tvoreny
natérovou hmotou SOLDECOL PUR SG (obdobné jako u natérll zeleznych
kovd). Pfi natérech novych pozinkovanych povrchd musi byt pred aplikaci
natérové hmoty povrch zbaven necistot, mastnoty a koroznich produktd,
pfip. produktll ze zinkovaci ldzné. Déle se postupuje stejnym zplsobem,
jako u starSich zinkovanych povrchd.

o Pietirani starych natéra

Aplikace na plvodni natérové systémy se nepredpokladad. Pokud
se aplikace provadi na korozi zasazené povrchy se zbytky plvodnich
natérovych systémd, plati obecné podminky na predipravu povrchu. Tzn.
odstranéni nepfilnavych &astic a zbaveni povrchu mastnoty.

Skladovani: v suchu, pfi +5 az +25 °C. Nesmi zmrznout, chranit pred
pfimym slune¢nim zafenim. Vyrobek si v plvodnim neotevieném baleni
uchovava své uzitné vlastnosti miniméalné do data uvedeného na obalu
(EXP.), tj. 12 mésicl od data vyroby.

Baleni: podle aktualni nabidky — viz cenik

Vlastnosti natérové hmoty:

Obsah netékavych latek - cca 54 % hmotnostnich
séussll\ln;'\(lplrsucr)n 7egr;c_ezf)1odnoty, cca 42 % objemovych
TOC (= obsah tékavého <10 g/
organického uhliku) (0,008 kg/kg)
kategorie: A
VOC kategorizace subkategorie: i
druh: VRNH
Max. prahova hodnota VOC 140 g/I
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Obsah VOC ve vyrobku
pfipraveném k pouziti

(20 % hm. redidla)

Hustota (CSN EN ISO 2811-1)

Zasychani (23 °C, rel. vihkost
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT)
Spotreba (v jedné vrstvé, 30 um
DFT, beze ztrat)

<15 g/l
(20,012 kg/kg)

cca 1,25 g/cm?

1 hod.
24 hod.

proti prachu

prelakovatelné

0,073 I/m?

Konecnych parametrd ziskava natér po 7 az 10 dnech. Film velmi dobre
odolava vihkosti a prostupu par, presto neni uréen pro delsi kontakt
svodou. Z tohoto ddvodu se doporucuje jeho prekryti vrchni 2K PUR
barvou (plati pro exteriérové aplikace).
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Teplotni odolnost zaschlého natéru: nedoporucCuje se vystavovat
teplotam nad 90 °C.

Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadd, obsah VOC: uvedeny
na obalu a v bezpecnostnim listu tohoto vyrobku. Uvedené udaje v tomto
technickém listu jsou Udaji orientacnimi. Doporucujeme odzkouset
vyrobek pro konkrétni aplikaci a podminky. Za spravné pouziti vyrobku
nese odpovédnost spotrebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu
Udajil v technickych a propagacnich materidlech bez predchoziho
upozornéni. Aktualizované verze technickych listd jsou na vyzadani
k dispozici u vyrobce.
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