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Nazev vyrobku:
Zarazeni vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

METALICKE ODSTINY SOLDECOL

barvy na kov a drevo
metalické odstiny vyrobk( Soldecol Unicoat SM,
Soldecol PUR SG/HG, Soldecol HG

ZAKLADNi ODLISNOSTI METALICKYCH ODSTINU OPROTI BEZNYM
ODSTINUM NATEROVYCH HMOT SOLDECOL

Nanaseni: dle ndvodu konkrétni natérové hmoty. NejlepSich vysledkl pfi
aplikaci barev Soldecol v metalickych odstinech se dosdhne stfikanim
(pneumatickym  nebo  bezvzduchovym),  pfijatelnych  vysledkd
valeckovanim. Ostatni metody nanaseni, napf. natéry Stétcem, jsou mozné,
nicméné vzhled natfené plochy odpovidad typu a kvalité pouzitého
aplika¢niho naradi.

Aplikace: pri aplikaci hotového odstinu je nutné obcasné promichani.
Posledni vrstva (vrstvy) barvy se nanasi v malé tloustce pro zvyraznéni
metalického efektu. Je nutné se vyvarovat tzv. ,suchého stfiku”. Pokud je
vyzadovan vyssi stupen otéruvzdornosti, Ize barvu kombinovat s vhodnym
Cirym lakem.

Odstiny: HM 1035, HM 1036, HM 2013, HM 3032, HM 3033, HM 4011,
HM 4012, HM 5025, HM 5026, HM 6035, HM 6036, HM 7048, HM 8029,
HM 9006, HM 9007, HM 9022, HM 9023, SHG 9110. Pfipadné dalsi po
konzultaci s vyrobcem.

Parametry lesku (geometrie 60°, po 24 h, dle CSN EN ISO 2813): pouziti
metalickych pigment( podstatné snizuje lesk natérové hmoty, lesk
metalickych odstinG je tak vyrazné nizsi nez u béznych odstind. Priblizné
hodnoty lesku metalickych odstinC uvadi tabulka.

SOLDECOL UNICOAT SM cca 6 — 12 jednotek

SOLDECOL PUR SG cca 10 — 16 jednotek

SOLDECOL PUR HG cca 15 - 25 jednotek

SOLDECOL HG (SHG 9110) cca 10 — 20 jednotek

Hodnoty lesku jsou pouze orientacni, jsou silné zavislé na odstinu
a aplikaci. Na zménu lesku je nutné prokazatelné upozornit zakaznika!

Upozornéni: je tieba si uvédomit, Ze pozadovany jednotny vzhled filmu je
dan rovnomérnym a orientovanym uloZenim hlinikového pigmentu.
Jakykoli dodatecny zasah do ¢astecné zaschnutého filmu ci lokaIni oprava
jsou vzdy viditelné a jsou vnimany jako flek. Z tohoto dlivodu je potrebné
zvazit, zda se takovy néstfik bude aplikovat na predmét, ktery je casto
nebo s urcitosti opravovan nebo zda napf. zvolit tvrdsi (PUR) natér
s vyssim stupném otéruvzdornosti. Z uvedenych omezeni plynou urcité
zasady aplikace a pfipadné opravy.

1. tésné pred aplikaci a v jejim pribéhu je tfeba barvu promichavat, aby
zejména u vice nafedéné barvy zlstavala konzistence homogenni a hlinik
se nekoncentroval ve spodni ¢asti nadoby.

2. aplikaci ucelené plochy je tfeba provést bez preruseni, tzv. ,od hrany
po hranu”.

3. v jednom aplika¢nim kroku se nanasi pouze tolik barvy, aby nedoslo
k Zddnému naznaku stékéni. To je velmi ddllezité z vizualniho hlediska,

protoze jakékoliv steCeni barvy je spojeno s nezadoucim pohybem
hlinikového pigmentu, tzn. ve vytvoreni fleku (Cary). To je i divod, proc je
aplikace metalickych odstinG jednodussi u tixotropnich barev (jednovrstvé)
nez u emaill (vyraznéjsi rozliv). Emaily vyzaduji pfi aplikaci téchto typud
barev znacnou zru¢nost a zkuSenost.

4. naredéni barvy je nutné pfizplisobit nanasené tloustce. Ta by v jedné
vrstvé neméla byt prilis velka. Lepsich vysledkl se dosahuje s fidsi barvou
nanasenou ve vice tenkych vrstvach nebo osvédcenou kombinaci dle
nasledujiciho postupu:

a) nastrfik pozadované tloustky vrstvy (vrstev) béznym zplUsobem
pti standardnim nafedéni a standardni aplikaci (nastfik),
b) nastiik velmi tenké a nafedéné barvy do lehce zavadnuté

predes|é vrstvy (10 az 20 mikron DFT po 2 az 10 min).

Prvni vrstvou se dosédhne dostatecné tloustky, resp. ochrannych vlastnosti,
a slabym prestfikem velmi nafedénou barvou se vytvofi pozadovany
metalicky efekt. Casovy odstup posledniho tenkého nastfiku
od predeslého ,plného” nesmi byt prilis velky, protoze se pak posledni
vrstva dobre nerozlije a vytvori zaprach.

5. opravy metalickych nastfikd jsou velmi komplikované, a pokud jsou
navic provadény v terénu, nedosahuji kvality prvotniho nastfiku. Kazdy
zplisob aplikace, mira nafedéni, zkudenosti lakyrnika zanechavaji
na vzhledu svidj charakteristicky vliv, takze vzdy se v urcitych detailech
vzhled metalického néstfiku li$i. Pokud je nutné opravu provést, musi byt
opravena celd pohledova strana. V pfipadé vrypd nebo poskozeni profilu
podkladu je potiebné provést jemné pretmeleni a poté provadét samotny
prestfik. U malych Skrabanc( je casto vhodnéjsi provadét korekci malym
Stéteckem pfimo v misté poskozeni tzv. tupovanim. Defekt potom neni
vzhledové takt patrny. Oprava valeckem pidvodné stfikaného filmu je
zpravidla nevhodnd, zejména z dlvodu jiného ukladani hliniku nez je
tomu v néstfiku. Pfi provadéni oprav je vhodnéjsi pouzit barvu naplnénou
do spreje, jak u jednoslozkové, tak u dvouslozkové barvy. Pouze musi byt
pfi pInéni zvolen spravny typ predplnéného spreje.
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